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Optimale Bereitstellung von Waldhackschnitzeln 
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Prozesskette „Waldhackschnitzel“ 

 - Experteninterviews 

 - Zeitstudien 

 - Kosten 

 

 

Hackschnitzelqualität 

 - Maschineneinstellung 

 - Rohmaterial 

 

Energiebedarf  

 

Belüftungswiderstand bei der technischen 

Trocknung 

 

Umrechnungsfaktoren und Durchsatzleistung 
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Methodischer Ansatz 
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Waldrestholz Stammholz Kurzumtrieb 
Straßenbegleit- 

grün 

19 x 

Zusatz:  1 x Hackschnitzel aus der Stromtrassenpflege 

  15 x Siedlungsholz 

17 x 6 x 4 x 



Technolog ie - und För der zent r um 
im Kompetenzzentrum für Nachwachsende Rohstoffe  

P 13 B Ku 007 Folie 4 

Methodischer Ansatz 
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Methodischer Ansatz 
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Wassergehalt    Schüttdichte 

Aschegehalt    Partikelgröße und -form 

Heizwert 

    

Elementarzusammensetzung  Belüftungswiderstand 

Ascheschmelzverhalten 
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Ergebnisse (1) 
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Durchsatzleistung und Energiebedarf 



Technolog ie - und För der zent r um 
im Kompetenzzentrum für Nachwachsende Rohstoffe  

P 13 B Ku 007 Folie 7 

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 min 120
0

20

40

60

80

100

120

140

160

Srm

200

Minuten

S
c
h

ü
tt

ra
u

m
m

e
te

r

Minuten

R² = 0,93

96,13 Srm / h

Durchsatzleistung Hochleistungshacker 
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Zwischenfazit 
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Geringe Unterschiede in der Gruppe der Hochleistungshacker 

 

Hochleistungshacker energieeffizienter als Mittelklassehacker 

 

Herstellerangaben zu Durchsatzleistung konnten nicht erreicht 

werden 

 

 

 

Bericht 2014: Bewertung der gesamten Prozesskette 
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Ergebnisse (2) 
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Hackschnitzelqualität 

P31S nach ISO 17225-4 Nicht klassifizierbar 

(Feinanteil, maximale Länge) 
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Wassergehalt der Hackschnitzel 
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Aschegehalt 
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Siliziumgehalt 
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Siliziumgehalt und ausgewählte Metalle 
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Ausblick 
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Experimente 2013: 

 - Detaillierte Zeitstudien zu Logistiksystemen 

 - Stationäre Hackversuche am TFZ 

 

Termin für Endbericht: Januar 2014 

 

Themen des Berichtes (u.a.): 

 - Darstellung und Bewertung der Prozesskette 

 - physikalische und chemische Brennstoffeigenschaften 

 - Energieverbrauch und Durchsatzleistung (Feld und stationär) 

 - Belüftungswiderstand bei der technischen Hackguttrocknung 

 - Schätzfunktionen zum Poltervolumen 

 - […] 

 

Ziel: Ganzheitliche Optimierung der Hackschnitzelbereitstellung 
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Veröffentlichung voraussichtlich März / April 2014 

Widmann, Sporrer 

11 L Wi 021 
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit! 

Technologie- und Förderzentrum (TFZ)  

Schulgasse 18, 94315 Straubing, Deutschland 

Kongress “Klimaforschung Bayern” 


